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Chapa metdlica revestida com PVC sem armadura, unidos numa instalagédo
tradicional de “coil coating”, com a ajuda da cola em quente, para combinar
resisténcia mecénica e o adaptabilidade dos metais, junto as propriedades
anticorrosivas e de capacidade de estanqueidade das membranas de PVC.

APLICACOES

Para fixagGes perimetrais e acabamentos de muros.

PROPRIEDADES

¢ Resistente aos raios U.V.

e Resisténcia as raizes.

¢ Boa Resisténcia a corrosao.

e Muito boa resisténcia a humidade.

¢ Grande flexibilidade para a dobragem.

¢ Perfeitamente soldavel a membrana de PVC.
e Compativel com membranas Vinitex.

e Facilidade de colocacéo.

[} DADOS TECNICOS
Tipo Chapa colaminada
Tamanho 1,00 x 2,00m
Apresentacao 10 Und.

Pelicula 500-1200u, adesivo (5-7uw),
Suporte ago galvanizado Dx51D+2275
segundo a norma EN 10142
imprimac&o epoxi (5-7w).

Composicao

TEXSA SYNTHETICS, S.A.
Llanos de Jerez, 1
28820 Coslada (Madrid) Spain
Tel. (+34) 91 67369 19 TEXSA SYNTHETISC, S. A direct difi dados referid évio aviso e d
, S. A. reserva-se o directo a modificar os dados referidos sem prévio aviso e denega
Fax <+34) 91674 36 44 qualquer responsabilidade no caso de anomalias produzidas pelo uso indevido do produto.

E-mail: info@texsasynthetics.com Os valores apresentados na ficha técnica correspondem aos valores médios dos ensaios realizados no
http://www.texsasynthetics.com nosso laboratorio.
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[ | INSTALAQAO
A instalagao dos sistemas VINITEX deve ser realizada por equipas com experiéncia e instaladores certificados.
O suporte deve ser uniforme, estar limpo e livre de residuos existentes.
As membranas de PVC sdo soldadas a chapa colaminada mediante termossoldadura com ar quente. A capacidade de
soldagem e a qualidade da soldadura estao influenciadas pelas condi¢es atmosféricas (temperatura, humidade), condigoes

de soldadura (temperatura, velocidade, pressao, limpeza prévia) e pelo estado da membrana (limpeza, humidade). Por isso,
a maquina devera ser ajustada para obter um vulcanizagao correcto.

Todos os bordos das soldaduras serdo selados com Vinitex Liquido.

| W CARACTERISTICAS TECNICAS

Descricéo Ensaio Unidades Resultado

Espessura total ECCATH u 50 - 1200 conforme ref. pelicula
Brilho especular ECCAT2 % 10 = 5 conforme ref. pelicula
Diferenca de cor ECCAT3 A E < 2 conforme ref. pelicula
5:2?::2;; érépida ECCAT5 Joule 18 sem desprendimento
éjiﬁ;;:(‘;gg%(;lst:SEN ECCAT6 mm 8 sem desprendimento
Dobragem T ECCAT7 0T sem fissuras, sem desprendimento
Resisténcia a imerséo em agua ECCAT9 Horas > 500 sem desprendimento
Resisténcia ao nevoeiro salino ECCAT8 Horas > 1000 sem desprendimento
Envelhecimento por calor ECCAT13 Horas 500 + 120°C sem alteragao

Resisténcia a abrasao TABER ECCAT16 ma <20 1000 ciclos




